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zugabe betrachten, da hier fast unverdauliche 
Stoffe, wie Cellulose, dabei sind. 

Als Fett will ich zum Vergleich ein im Handel 
befindliches Pflanzenfett, namlich Cocosfett, heran- 
ziehen. Die Marke Palmin gibt, wie wir oben sahen, 
rund 9000 Cal. pro Kilogramm. Da 1 kg 140 Pf 
kostet, bezahlen wir fur 1000 Cal. 15,6 Pf. 

Der Preis der Kakaosorten schwankt; ich setze 
hier fur ,,Monarch" 500 Pf, fur ,,Vera“ 500 Pf, 
fur ,,van Houten" 600 Pf pro Kilogramm ein, gc- 
ringe Abweichungen hiervon sind ohne groI3en Ein- 
fluB. Es stammen : 

Monarch Vero van Houten 
rs l .  Df. cal. Pf. cal. Pf. 

aus Fett . 1249= 19,5 2555= 39,9 27672 43,2 
aus EiwciB 1638=480,5 1384=461,1 1295=556,8 

1 kg=50D,O 1 kg=500,0 1 kg=600,0 
Es kosten also : Monarch Vero Hoiitens 

1000 Cal. EiweiB bei . . . 293,3 332,4 431,3 
Der Warmepreis des EiweiBes ist also bei obigen 

Preisverhaltnissen bei ,,Monarch" um 13% billiger 
als bei ,,Vero", um 47% billigcr als bei ,,van 
Houten". 

Der starker entfettete Kakao ,,Monarch" ist 
also nach der Herstammung der Calorien als der 
eiweiBreichste der preiswiirdigste von diesen drei 
Sorten, da wir in ihm das EiweiB am billigsten er- 
halten. EiweiB wird aber bei kompliziert zusammen- 
geEetzten Nahrstoffen allgemein als der wertvollste 
Stoff betrachtet. 

Wenn also H u e  p p e weiter sagt27) : ,,Erne 
Beurteilung nach den Gesichtspunkten, die heu- 
tigen Tages in der Ernahrungslehre gelten, spricht 
demnach in jeder Hinsicht gegen eine ubermBBige 
Entfcttung", weil namlich der Gesamtnahrwert da- 
durch abnimmt, so konnte man dagegen, auljer den 
oben angefiihrten Griinden fur den hoheren Wert 
der EiweiOcalorien noch geltend machen, daB die 
Anforderung, welche man an einen Idealnahrstoff 
bezuglich des Verhlltnisses von Fett zu EiweiB 
stellen kann, direk$ fur groBere Entfettung spricht, 
wie sie die Reichardt-Kompagnie bereits ausubt. 
Wem die notigen Calorien an Fett im Kakao feh- 
len, der kommt billiger und besser weg, wenn er 
Butterbrot dazu iBt, als wenn er stark fetthaltigen 
Kakao genieBt. 

Diese Ansicht vertritt auch z. B. L. P i n c u s - 
s o 11 n z*), der feststellte, daB fettarm& Kakao 
(ca. 15O/, Fett) in derselben Weise anregend auf die 
Magensaftsekretion wirkt, wie Kaffee, wahrend 
fettreicher Kakao (ca. 30% Fett) nur geringe Se- 
kcetion hervorruft, da Fett hemmcnd einwirkt. 

Die groSe Masse der Konsumenten wird sich 
wohl immer mehr fur starker entfetteten Kakao 
entscheiden, der Aroma und guten Geschmack in 
vollem MaBe bewahrt; man findet sicher auch 
uberall mehr Liebhaber fur Rindslende als fur 
Rindsbauch 

Die Untersuchungen werden noch in verschie- 
dener Richtung fortgesetzt. 

Pf. Pf. Pf. 

27) loc. cit. S. 16. 
28) Munchner medizin. Wochenschrift 1906, 
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vortrag, 
gehalten in der Versammlurig der in chemischen Diinger- 

firbriknn des Vereins Deutscher Diinger-Fabrikanten 
tlltigen Cbemiker am 29. November 1907 

in Hamburg 

von H. SCHMIDI,, Memel. 
(Eingeg. d. 23.112. 1907.1 

31. H. ! Selten hat wohl ein Vortrag so vie1 An- 
rcgung geboten, wie der, den Herr L u t y auf der 
Hauptversammlung des Vereins Deutscher Che- 
miker im Jahrc 1905 in Bremen gehalten hat (diese 
Z. IR, 1253 [1905]). 

Als ich vor zwoi Jahren hier uber den Betrieb 
der Hemeshoffofen referierte, nahm ich auf diesen 
Vortrag Bezug, und ich will auch heutb von demeel- 
ben ausgehen. 

In  der Hauptsache besprach L ii t y damals das 
N i e d e n f ti h r sche Patent 140 825, die Zwei- 
teilung der Gloverfunktionen. Das Patent dient 
dem intensiven BleikammerprozeB. J e  groBor die 
Leistung eines gegebenen Kammersystems sein soll, 
desto groBer mu6 auch die Menge der zirkulierenden 
Stickoxyde sein. J e  graBer aber die Menge der zir- 
kulierenden Stickoxyde ist, desto groI3er mu13 der 
zur Absorption derselben dienende Gay-Lussac- 
mum sein. Der Gay-Lussacraum 1aBt sich wohl 
leicht vergrijaern, aber seiner Vergrohrung ist eine 
Grenze gesetzt durch den Gloverturm. Dieser,soll 
nicht nur denitrieren, er soll auch konzentrie en. 
Wird ihm zuviel Nitrose aufgegeben, so wird diese 
entweder nicht vollstandig denitriert, oder die Saure 
wird nicht stark genug, um wieder als Berieselungs- 
sailre fur die Gay-Lussacs verwendet werden zii 
konnen. Das gab Vcranlassung zur Teilung der 
Gloverfunktionen, zur Trennung von Konzentra- 
tion und Denitrierung. Der erste Glover sollte nur 
konzentrieren, wahrend der zweite noch die Be- 
dingungen fur dic vollstandige Denitrierung haben 
sollte. Zwischen diese beiden Glover wird der Zug- 
erreger, der Ventilator gestellt, dessen Position 
bier eine sehr gute ist, da er weder mit zu heiBen, 
noch mit Nitrosegasen in Beruhrung kommt. Ich 
arbeite mit einem Hartbleiventilator an dieser Stelle 
seit zwei Jahren ohne Storung. 

Die vom Gay-Lussacturm kommende Nitro- 
saure wird auf den Denitrierglover gedruckt, und 
die vom zweiten Glover kommende denitrierte 
Saure wird auf den Glover 1 gedruckt, wo sie wieder 
auf 60" konzentriert werden SOU. 

Das N i e d e n f u h r sche Patent und mit ihm 
der Lii t y s c h e  Vortrag sind nun des ofteren in 
verschiedenen Artikeln, die in dieser Z.  in der Folge 
publiziertwurden, vonN e u  m a n n ,  S c h l i  e b s , 
H a r t m a n n und B e n c k e r angegriffen worden. 
N i c d e n f u h r selbst hatte leider nur noch ein- 
ma1 Gelegenheit, auf die Angriffe zu erwidern, und 
zwar in dieser Z. lg j  61 (1906). In diesem Ar- 
tikel teilt N i e d e n f ii h r mit, daB bereits 28 Fa- 
briken nach seinem Patent arbeiten, und stellt er 
die Inbetriebsetzung weiterer Systeme nach seinem 
Verfahren in Aussicht. 

Zu der Zeit, als dieser Artikel erschien, war ich 
mit dem N i e d e n f u h r schen Patent noch 
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nicht im Betrieb, aber ich hatte doch sehr bald 
nach der Inbetriebsetzung den Eindruck, das zum 
mindcsten nicht alle gegen dasselbe vorgebrachten 
Einwande gerechtfertigt seien. Dem N i e d e n - 
f ii h r schen Patent ist der Vorwurf gemacht wor- 
den, da13 es gerade das Gegenteil von dem erreiche, 
was es anstrebe. Die Denitrierung sei eine schlechte, 
die Konzentration von Kammersaure auf den Kon- 
zentrierglover eine minimale. Durch die Zweitei- 
lung der Funktionen hatte ferner der Glover die 
Fahigkeit verloren, sich in hervorragendem Mane 
an dem SaurebildungsprozeB zu beteiligen, den 
Kammern einen Teil der Arbeit abzunehmen. 

Da sich meines Wissens bisher noch keiner 
der Retriebe, selbst, die dieses Patent verwerteten, 
zum Wort gemeldet hat, so habe ich die Erfahrungen, 
die ich bisher mit der Zweitcilung der Gloverfunk- 
tionen in dem von mir geleiteten Betriebe sammelte, 
zum Gegenstand meines heutigen Vortrages ge- 
macht. 

Ich habe zur Absorption der Salpetergase einen 
Gay-Lussac, dessen Rauminhalt 2,1% des Kammer- 
raums ausmacht, und vor diesem einen L u n g e - 
R o h r m a n n schen Plattenturm stehen, dessen 
Rauminhalt 0,9% des Kammerraums betragt. Ich 
benutze diesen Plattenturm als Vor-Gay-Lussac, 
so daR also die Gay-Lussacriiume eben 3% des Kam- 
merraums betragen, was gerade nicht viel ist. 
Wenn ich nun zur Absorption der Salpetergase iiber 
den letzten Gay-Lussac 60 viel 60er Saure laufen 
Iasse, daD dieselbe dem Gewichte nach 150% der 
taglichen Produktion an Kammersaure betragt, so 
erhnlte ich eine Nitrose, die, berechnet auf Salpeter- 
saure von 36" BB. 2-21/,% stark ist. Wird nun 
diese Nitrose iiber den Vor-Gay-Lussac, den Plat- 
tenturm, geschickt, so wird sie hier auf 51/270 an- 
gereichert und verH13t den f i r m  in einer Starke 
von 591/,-60 O B6. Ober den Denitrierglover ge- 
schickt, wird sie daselbst vollstandig denitriert und 
verliBt dabei diesen l'urm in einer Starke von 57 
his 58" BB. Ich priife die denitrierte Saure min- 
dcstens zweimal taglich, und ich habe wahrend 
eines fast zweijahrigen Betriebes nur ein einziges 
Ma1 konstatieren konnen, daB die Denitrierung 
keine vollstandige war. ,,Damah waren allerdings 
gleich 0,4% Salpetersaure von 36" in der ,,denittier- 
ten" Saure nachzuweisen". 

N e u m a n n dagegen hat  behauptet, da13 die 
Nitrose den Denitrierturm stets mit einem Gehalt 
yon 0,4-0,8y0 Salpetersiure von 36" BB. bei einer 
Starke von 57" BB, verlassen miisse, und daB eine 
vollstandige Denitrierung in dem Denitrierturm 
nur dann stattfande, wenn die ablaufende Saure 
eine Verdunnung bis zu 53' B6. erfahren habe. 
Selbstverstandlich wird nun der Konzentrierglover 
eine geringere Menge von Kammersaure konzen- 
trieren konnen, wenn ihm eine denitrierte Saure 
aufgegcben wird, welche nur 53" BB. stark ist, 
statt 57-58', wie in dcm von mir geleiteten Be- 
triebe. 

Dic Fhhigkeit des Denitrierglovers, vollstiindig 
zu denitrieren, ist damit wohl zur Genuge erbracht. 
So einfach diese Beweisfuhrung war, so schwierig 
gestaltete sich dcr Beweis zur Widerlegung der 
beiden anderen Behauptungen. Um die Konzen- 
trationsfahigkeit des Glovers 1 resp. die Anteil- 
nahme des Glovers 2 an der Saurebildung bewerten 

zu konnen, waren naturlich sehr vielc Messungen 
notig. Es war notig, daR die Pulsometcr stunden- 
lang auBer Betrieb gesetzt wurden, um die Zu- resp- 
Abnahmc in den Bottichen ermitteln zu konnen. 
Fur einen forcierten Betrieb ist aber die Abstellung 
von Pulsometern und Kompressoren eine schwie- 
rige Sache. Man ist gewohnlich froh, wenn StB- 
rungen im Betriebe dieser Apparate nicht eintreten, 
und ruft sie darum nur ungern absichtlich hervor. 

Wird also die denitrierte Saure von 57-58 Be. 
auf den Glover 1 gebracht, so kann ich neben ihr 
noch so viel Saure aus der Kammer konzentrieren, 
daB die tiigliche Produktion an 60er Saure bis zu 
210% der taglichen Produktion an Kammersaure 
von 50" BB. betragt; dabei geht die ,schwache sal- 
peterhaltige Saure aus der Hinterkammer des Sy- 
stems iiber Glover 1. Natiirlich nicht diese allein, 
sondern es laufen mit ihr groBe Mengen von Kam- 
mersaure von 55" BB., die ich der erstcn Kammer 
des Systems entnehme. Da die griiSte Menge der 
auf Glover 1 aufgegebenen Same 57-58" und 
nicht, wie N e u m a n n behauptet, nur 53" be- 
tragt, so ist es klar, daB in meinem Falle der Glover 1 
weit mehr 60er Saure licfern mu& als dieses von 
N e u m a n n zugestanden wird. Die Behauptun- 
gen N e u m a n n s , daR die 60er Saure sich nach 
dem N i e d e n f u h r schen Patent niemals ver- 
jungen konne, meil mit der denitrierten Saure ent- 
weder gar keine oder nur wenig Kammersiiure 
mit konzentriert werde, trifft also in meinem Falle 
auch nicht zu. 

M. H. ! Ehe ich nun zum dritten Punkte iiber- 
gehe, wird es angesiehts der geschilderten Konzen- 
trations- und Denitrierungsverhaltnisse von Inter- 
esse sein, etwas iiber die Tcmperatur der Gase auf 
ihrem Wege von den Ofen zur Kammer zu erfahren. 

Die Rostgase von 140 dz Stuckkies von 50% 
Schwefel, wobei 206 kg Kies auf 1 qm Rosiflache 
kommen, zeigen unmittelbar vor Eintritt in den 
Glover eine Temperatur von 500" und dariiber. 
Die im Glover 1 gekiihlten Gase verlassen diesen 
Turm mit einer Temperatur von 115-10O0. Sie 
Miihlen auf dem Wege nach Glover 2 um ca. 15" a b  
und verlassen den Glover 2 mit fast derselben Tem- 
peratur, wie sie ihn betreten. Haufig liegt die Aus- 
trittstemperatur noch etwas hoher, als die Eintritts- 
temperatur. Die denitrierte Saure hat  in dem 
Gloverschuh eine Temperatur von ca. 100". Die 
Temperaturen, die ich Ihnen hier angefiihrt, unter- 
3cheiden sich ,nicht un&sentlich von den Tempe- 
caturen, die in den verschiedenen Aufsatzen an- 
Tefiihrt wurden, die sich gegen die Zweiteilung der 
Gloverfunktionen richten. Da wird die Eintrittu- 
temperatur der Riistgase nach Glover 1 mit 400 
bis 420" aufgefuhrt, wahrend ich 500" angebe, die 
Eintrittsgase nach Glover 2 als zwischen 70-80" 
liegend, wiihrend sie in meinem Falle fast 15" 
ioher liegen. 

Zu Punkt 3 iibergehend, will ich eine Bemer- 
iung N e u m a n n s zitieren in seiner Abhandlung 
Iieser Z. 19, 474 (1906) : ,,Der Glover ist aber nicht 
iur ein Apparat zur Denitrierung, sondern er sol1 
tuch ein ganz hervorragender Schwefelsaurcbildner 
iein, und dieser Voraussetzung scheint mit trotz dcr 
302 rcichen Gase bei einer Gaseintrittstemperatur 
foq nur 70-80" nicht entsprochcn zu sein." Dem- 
5egenuber bemerke ich, dan bei den von mir an- 
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gefiihrten Temperaturen, die 15" hoher liegen, im 
Glover 2 eine nicht unbetrachtliche Schwefelsaure- 
bildung eintritt. Dieselbe betragt im Mittel von 
vielen Messungen iiber 14% der taglichen Produk- 
tion an Kammersaure von 50" BB. Allerdings 
diirfte diese Menge ziemlich weit zuriickstehen hinter 
der, welche ein normal arbeitender Glover produ- 
ziert, wobei ferner nicht auBer acht gelassen werden 
darf, daB der normals Glover einen Anteil an der 
Produktion gleich an 60er Saure liefert, wahrend 
hier nur Skure von 57-58' BB. erhalten wird, 
welche wieder erst in Glover 1 auf 60" konzentriert 
werden muB. Das ist ein nicht zu unterschgtzender 
Faktor fur die Erklarung der geringeren Ronzen- 
tration. 

Wenn N e u m a n n in derselben Abhandlung 
sagt : ,,Auf Gmnd dieser Ausfiihrungen glaube ich 
ein Recht zu haben zu der Behauptung, N i e d e n - 
f i i h  r s  Gloverteilung sei ein Unding, denn sein 
Denitrifikator denitriere unvollkommen, und sein 
Konzentrator leiste nicht im entferntesten das, was 
von einem normalen Glover in dieser Beziehung er- 
reicht werden muB," so hat er damit unrecht. Er 
kann zu diesem SchluB nur durch fur diese Arbeits- 
weise ungiinstigere Temperaturverhaltnisse ge- 
kommen sein, als ich sie angefiihrt habe. Ebenso 
diirften seine Ausfuhrungen sich auf Eintrittsgase 
beziehen, deren Gehalt an SO, geringer sein witd, 
wie in meinem Falle. Ich habe gewohnlich 9%. Der 
Glover 2 denitriert vollkommen. Ich habe sogar 
wiederholt bei einer Nitrose von 71/2% vollstandige 
Denitrierung konstatieren konnen. Die Produktion 
an 60er Siiure bleibt ja allerdings hinter dem 
Quantum, das der normale Glover liefert, zuriick. 
Man kann die Menge, die ich anfiihrte, auch nur er- 
reichen, wenn man die Saure in der ersten Kammer 
auf 55" BB. halt. Speziell fur den Superphosphat- 
fabrikanten ist der Nachteil der geringeren Konzen- 
tration nicht so grog, wenn wir nur einen Teil der 
Kammersaure konzentrieren konnen, um eine stete 
Verjiingung der 60er Saure herbeizufiihren. 

M. H.! Die geschilderten Verhaltnisse be- 
ziehen sich auf eine Produktion von nur 7 kg Saure 
von 50" Bk. auf 1 cbm Kammerraum. Das N i e - 
d e n f ii h r sche Patent aber ist fur eine intensivere 
Produktion bestimmt. Ich produziere nicht mehr 
in diesem System, weil ich nicht mehr brauche, und 
weil der vorhandene Gay-Lussacraum mir einen 
forcierteren Betrieb nicht ratsam erscheinen rant. 
Aber die Temperaturen in der Kammer sind bei 
geordnetem Betrieb derartige, daB ich, wenigstens 
den gr6Bten Teil des Jahres hindurch, ruhig die 
Produktion auf 8 kg, auch auf 9 kg, pro 1 cbm 
steigern konnte. Die Endgase treten heute bei nur 
7 kg Belastung pro 1 cbm mit kaum 20" in den Gay- 
Lussac. Dabei handelt es sich nicht etwa urn ein 
System, welches ganz nach den Intentionen N i e - 
d e n f ii h r s in Verbindung mit seinem Patent ge- 
baut wurde, sondern es handelt sich um ein altes 
System mit mehr breiten als hohen Kammern, in 
dem die Produktion dadurch erhoht wurde, daB 
dem bestehenden Glover ein neuer vorgesetzt und 
zwischen diese beiden der Ventilator plaziert, an 
Stelle von Darnpf aber mit Wasserzerstaubung ge- 
arbeitet wurde. Im iibrigen blieb alles beim alten. 

Wenn es nun bei dieser Belastung schon ge- 
lingt, im Glover 2 eine denitrierte Siiure zu erhalten, 

welche im Schuh eine Temperatur von 100" er- 
reicht, so laBt das die SchluBfolgerung zu, daB bei 
9 kg Belastung im Denitrierglover eine Temperatur 
herrschen werde, bei welcher schon eine groBere 
Verdampfung von Wasser eintreten wird, und sei 
es auch nur so viel, daO die denitrierte Saure den 
Turm mit derselben Griidigkeit verlaBt, mit der sie 
oben aufgegeben wird; man wurde dann nicht notig 
haben, erst die denitrierte Saure auf Glover 1 noch- 
mals zu konzentrieren. Dadurch wiirde der Glover 1 
in die Lage versetzt, noch mehr Kammersiiure kon- 
zentrieren zu konnen. Sollte aber der Fall ein- 
treten, daB die zu denitrierende Saure von GO" 
nicht vollstandig denitriert erscheint, so ware das 
ja kein Ungliick, die Saure muBte dann den Glover 1 
noch einmal passieren, wo die vollstandige Dcnitrie- 
rung und dadurch auch Siiurebildung im Glover 1, 
wenn auch nur im geringen MaSe, erfolgen wiirdo. 
Der Glover 2 miiBte aber bei einer hoheren Tempe- 
ratur noch einen weit groleren Anteil an der Pro- 
duktion haben, als die von mir angegebenen 14%. 

Und nun gestatten Sie, daB ich zum SchluB 
noch auf einen anderen Vortrag zuriickkommo, der 
sich mit derselben Angelegenheit beschiiftigt. Es 
ist der Vortrag von P e  t e r s e n  auf der dies- 
jahrigen Hauptversammlung des Vereins deutscher 
Chemiker in Danzig (diese Z. AD, 1103 [1907]). 

P e t e r s e n  sucht das Heil fiir die Intensiv- 
produktion in der Ejnfiihnrng eines Doppelringes 
von Glover- und Gay-Lussactiirmen nebst einem 
Kammerregulator. Von letzterem will ich bei mei- 
ner heutigen Betrachtung ganz absehen. P e t e r - 
3 e n arbeitet mit-zwei Glover- und zwei Gay-Lus, 
3actiirmen. 

Der Glover am Anfang des Systems bildet mit, 
dem Gay-Lussac am Ende desselben einen Ring, 
den auSeren Ring, und der zweite Glover mit dem 
Vor-Gay-Lussac einen inneren Ring. Die zur Be- 
rieselung des letzten Gay-Lussacs dienende 6Oer 
Saure verlaBt diesen Turm als Nitrose von 1,6% 
und wird auf Glover 1 denitriert. Zur Berieselung 
des Vor-Gay-Lussacs wird eine schwaohere Saure 
von 54-58" BQ. benutzt, und die diesen Turm ver- 
lassende Nitrosesaure wird auf den zweiten Glover 
dem eigentlichcn Denitrierglover, denitriert. Es 
hat  also jeder Gay-Lussac seinen eigenen Glover. 
1st denn das nicht auch eine geteilte Gloverfunktion, 
und wird denn in diesem Falle der Glover 1 sovicl 
mehr Saure konzentrieren, als beim N i e d e n - 
f ii h r schen Patent, da er nur oine ganz,schwache 
Nitrose enthalt ? Aber auch die Temperaturver- 
haltnisse im Glover 2 konnen nicht wesentlich an- 
dere sein, als bei N i e d e n f i i  h r , die gleiche Be- 
lastung vorausgesetzt. P e t e r s e n stellt in seinem 
Vortrage wortlich die Behauptung auf : ,,Durch die 
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bciden Glovertiirme de.s Innen- und Aunenringes 
mit ihrer verscarkten Nitrosezufuhr wird die Haupt- 
reaktion von den Kammern in die vor diesen ge- 
schalteten Tiirme verlegt." Er spricht also von 
beiden Turmen, und unmittelbar darauf sagt er :, 
,,Der Doppelring hat auch da seinen Platz, wo man 
moglichst wenig unreine Saure durch Produktion 
im Glover gewinnen will, denn er ermoglicht, fast die 
gesamte Menge der salpetrigen Saure in 54-58 "iger 
Schwefelsiiure zu absorbieren' und diese Nitrose im 
2. Glover, in den Flugstaub nicht mehr gelangt, zu 
verarbeiten, wahrcnd der erste Glover nur die aus 
den letzten Spuren salpetriger Saure gebildete 
6O"ige Nitrose erhalt. Hierdurch wird die Saure- 
produktion im erstkn Glover, der schmutzige S'aure 
liefert, auf ein geringes MaB beschrankt." Im ersten 
Satz schreibt er beiden Turmen groBe Saureproduk- 
tion zu, und im zweiten hebt cr die gcringe Saure- 
produktion des Glovers 1 ah einen Vorteil seines 
Verfahrens hcrvor. P e t e r s e n s Arbeitsweise hat  
dhnlichkeit mit der nach dem Patent 140 825. DaB 
man aber nach seinem Verfahren besscr arbeitet,, 
will mir nicht einleuchten. P e t e r s e n sucht aller- 
dings dcn Beneis dafur zu erbringen, denn er weist in 
scinem Vortrage darauf hin, daB die Kunigunden- 
hutte in Oberschlesien sein Verfahren in jiingster 
Zeit in Betrieb genommen habe. Er sagt dariiber 
wiirtlich : ,,Das System, welches von einem grol3en 
Installationsbureau im vorigen Jahre gebaut und 
in Betrieb genommen wurde, gemeint kann wohl 
nur N i e d e n f u h r sein, hatte die geteiltc Glover- 
funktion 2500 cbm Kammerraum und zwei Gay- 
Lussnctiirme. Das System erzielte, nachdem ein 
regelmaBiger Betrieb herbeigefuhrt war, im drei- 
monatlichen Durchschnitt eine tagliche Produk- 
tion von 12 t 50" Saure, gleich 4,s kg auf 1 cbm 
Kammerraum bei cinem Verbrauch von 2,7% Sal- 
peter&m von 38 O BB. Die geteilte Gloverfunktion 
wurde abcr dann aufgegeben, die Einrichtungcn 
nach P e t e r s e n getroffen,'und nun stieg die Pro- 
duktion auf 9 kg pro 1 cbm, wobci der Salpeter- 
saureverbrauch auf l,lyo sank. 

Wenn nun P e t e r s c n glaubt, daB der grolje 
Salpetersaureverbrauch von 2,7% bei nur 4,s kg 
Saureproduktion auf 1 cbm in der N i e d e n f u h r - 
aclien Arbeitsweise seinen Grund hat, so will ich ihm 
darauf erwidern, daS ich bei 7 kg pro 1 cbm heute 
nur ein Funftel der Salpetersaure verbrauche, die 
cr angibt, allerdings beziehen sich seine Angaben 
nuf Zinkblencle. 

31. H.! Ich habe nicht etwa den Beweis er- 
bringen wollen, daB man mit zwei Glovern auf alle 
Falle rat,ioneller arbeite als mit einem. Ich wollte 
nur die Behauptung widerlegen, daB durch die Tei- 
lung der Gloverfunktionen diese unbedingt eine Ein- 
buBe erleiden miidten. 

Uber die Frage der 
Feuergefahrlichkeit von Kunstwollen. 

Von W. H. SCBRAMM, Bielitz. 

(Eingeg. den 3.11. 1908.) 

Von einer groBen Schiffahrtsgesellschaft wer- 
den Kunstwollen gegenwartig nur als Deckfracht 
angenommen, da sie wegen ihres Gehaltes an Fett- 

stoffen und pflanzlichen Fasern angeblich der Nci- 
gung zur Selbstentzundung verdachtig und deshalb 
feucrgefahrlich seien. 

Da hingegen andere Schiffahrtsgeselkchaften 
Kunstwollen im Innern der Schiffe verfrachten, und 
auch langjahrige Erfahrungen der Kunstwollfabri- 
ken gegen eine erhebliche Feuergefahrlichkeit der 
Kunstwollen sprechen, wurde von einer groBen Spe- 
ditionsfirma an die Versuchsstation der K. K. Staats- 
gewerbeschule in Bielitz das Ansuchen gestellt,, ein 
Gutachten uber die Frage der Feuergefiihrlichkeit 
von Kunstwollen abzugeben. 

Es war von vornherein klar, daB jede Fest- 
stellung, die zur Beantwortung dieser Frage fuhrcn 
solltc, nur im Vergleichen der Kunstwolle mit an- 
deren ahnlichen Stoffen, demnach nur verhiiltnis- 
rnanig geschehen konnte. Die zu diesem Zwccke 
nlichstliegenden Staffe Hind rohc Rnumwolle, rohe, 
ungcwaschene Schafwolle, sog. SchweiBwolle und 
wohl auch gcwaschene Schafwolle. Alle diese wer- 
den nicht nur im Innern der Schiffe verfrachtet, 
sondern es ist auch ihr Verhalten beim Lagern und 
beim Transport bekannt. 

Uber dic S e l b s t e n t z u . u d u n g  von Fa- 
serstoffen ist freilich nur wenig bekannt geworden, 
doch kann das Folgende wohl als festgestellt er- 
achtet werdenl) : 

1. Baumwollstuckware, die auf einer groljeren 
Flache durch und durch von Leinol durchdrungen 
wurde, entzundete sich im Somnier beim Lagern 
in einem trockenen Raume von selbst2). 

2. Mit Ollack getrankte R a t t e  verkohlte schon 
bei gewohnlichcr Temperatur im Innern von selbst 
und entziindetc sich beim Auseinanderfaltcn3). 

3. AbfPlle von Baumwolle, Leinen, Juto und 
Wolle, die mit fetten Olen (Seeliund- oder Walfisch- 
tran, Olivenol, Baumwollsamenol, Riibol) g e - 
t r a n k t wurden, entzundeten sich nach 3-8 Stun- 
den von selbst oder verkohlten, wenn sie unter Luft- 
abschluB von auBen auf 82' crwarmt wurden"). 

4. Reine Baumwolle, die mit dem Doppclten 
ihres Gcwichtes an fetten &en getrankt und bei 
maBiger Luftzufuhr von auBen auf 100' erhitzt 
wurde, zeigte im Inncrn jc nnch der Art des ange- 
wendeten Oles oft schon nach einer Stunde eine hef- 
tige Temperatursteigerung, die bis zur Selbstent- 
zundung fiihren konntes). 

5. Putzwollen und der algetrlinkte Ausputz 
aus den Wollkratzen entziinden sich leicht von 
se1bst;wenn sie an warmen Orten und vor Luft- 
zutritt einigermal3en geschiitzt liegen bleiben. 

G .  Bei Baumwolle, die mit der gleichen Ge- 
wichtsmenge Rubol oder Baumwollsamenol ge- 
trankt und unter moglichster Beschrankung des 
Luftzutrittes von aul3en auf 25' erwarmt wurde, 

1 )  Altere Angsben sind in der Schrift ,,Die 
Selbstentziindung von Schiffsladungen, Baumwollc 
und anderen Paserstoffen usw." von Dr. L. H a p k e 
gesammelt zu finden. 

2) L. S c h r e i n e r , Farber-Ztg. (Lehne) 1897, 
231. 

3, W. L i p  p e r t ,  diese Z. 11, 435 (1897). 
4) J. J. C o 1 e m a n n , Jahresbericht f. chem. 

Technologie 1876, 931. 
6 )  M a c k e y , J. Soc. Chem. Ind. 1896, 91; 

nach B e  n e d i k t U 1 z e r , Analyse der Fctte, 
1903, 438. 


